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公司简介


河南华溪水处理技术有限公司成立于2015年4月，注册地点是河南省郑州市高新区五龙口南路14号，公司生产：次氯酸钠发生器、加药设备、投加器、加氯 加药设备、水消毒设备 电解法二氧化氯发生器 化学法二氧化氯发生器并经营 臭氧发生器 紫外线杀菌器。 水处理药剂.二氧化氯消毒粉，二氧化氯消毒剂，游泳池水处理药剂 SPA水处理药剂 除藻剂，ph调节剂，聚氯化铝等 。

并代理ALLDOS真空加氯机 Hydro真空加氯机 Jesco真空加氯机 漏氯报警器 余氯分析仪 氯气蒸发器及其配件等。

公司承接:产品供应,技术服务及运行维护。

为客户提供技术方案及运营方案。

服务范围:污水厂消毒方案 大型自来水厂消毒方案 小型水厂及泵站消毒方案 医院污水处理方案 游泳池水处理方案 养殖客户消毒方案 食品企业消毒方案 工业循环水处理方案

业务区域：以河南为主、周边为辅同，销售河北、湖北、湖南、山西、陕西、山东、甘肃、辽宁、北京、沈阳、黑龙江、吉林、新疆、西藏等。 

次氯酸钠发生器生产厂家-河南华溪水处理技术有限公司
2015年4月30日
公司产品选型说明

常用的消毒方案有：氯制品消毒、臭氧消毒、紫外线消毒、其他氧化剂消毒。

紫外线：适用于净水、纯水、空气消毒，紫外线对人体、物品都有损害、不易长期使用。

臭氧消毒：适用于空气环境消毒、除臭，餐具、物品消毒，纯水消毒、除臭。
氯制品消毒：适用于自来水消毒、生活污水消毒、综合污水排放消毒，其氯消毒的持续杀菌能力是其它方案无法比拟的，这也是自来水厂、污水厂和其他供水消毒一直用的原因。其氯制品又可分为液氯消毒、次氯酸钠消毒、二氧化氯消毒。液氯剧毒、具有高危险性，容易发生泄漏事故。二氧化氯虽杀菌能力最强，但原材料盐酸和氯酸钠都是危险品，易泄漏、易爆炸，运输、储放、使用都有高危险性。只有次氯酸钠既能满足杀菌能力、危险性又是最低。

氯制品消毒相关设备：
常见氯制品消毒设备有次氯酸钠发生器（包含制氯和加氯两个部分）、二氧化氯发生器（包含制氯和加氯两个部分）、加氯机（只有加氯部分）、投加设备（只有加氯部分）、加药设备。

投加设备（加药设备）的特点：操作、维护特别简单，无需专业人员运营维护，故障率特低，首次投资费用低，后期可以更换投加的原材料药剂。
以氯制消毒产品选型为例：
1根据总体设计/总体预算/运行成本/环评报告/场地环境确定水质处理方案，选择氯消毒还是臭氧消毒、紫外线消毒、氧化剂消毒。
2根据处理水的性质确定每小时的总氯/消毒液/PAC药剂需求量，根据计划配药间隔及药性特点确定最大容积。
3根据总体设计/总预算确定设备的控制方式。
4通过查询配置清单得到相应产品型号。

使用说明书

（正文）
产品特点：
操作、维护特别简单，无需专业人员运营维护，故障率特低，首次投资费用低，后期可以更换投加的原材料药剂。占地面积小，对水电要求不高，箱体耐腐性强。非常适合无专业技术团队的公司、单位，短时间内临时使用的场所及投资预算较低的场所。
主要用途及使用范围
投加单过硫酸氢钾复合盐，复合氯、次氯酸钠、次氯酸钙、二氧化氯Ab剂、其他氯制品，对水体进行杀菌消毒。投加PAC/PAM对水体进行絮凝沉淀，对降低浊度改良处理。投加葡萄糖、硝化菌及活性碳改变水质硝化菌群。投加柠檬酸、碱进行水体的ph调节。

本设备主要使用于自来水杀菌消毒处理、絮凝沉淀处理。生活污水及医院综合污水杀菌消毒处理以达到排放要求以及调节水质、ph的目的。
工作原理

设备投入一定量的固体可溶物药剂，经过搅拌系统定时搅拌溶解后通过投加计量泵进行计量投加，将溶液介质按量投加至水体以达到定量投加的目的。

主要有水箱、搅拌器、加药泵、控制系统组成。

使用环境及工作条件

使用环境：本设备实用于温度范围0-40度范围以内，水压0.1-0.6Mpa供水压力以内，0-0.3排放管道压力范围内。严禁阳光直射，空气流通良好。设备间应具备良好的排污排水能力。周边不得有易燃易爆物品及腐蚀性物体。如有超过范围的一定要在设备出厂前选型期间确定。

工作条件：电作电源正常、工作水压正常、各阀门处理正常位置。

对周边环境的影响
刺激性腐蚀性气体散发：配药时会有一段时间由箱体能过盖散发出一阵阵刺激性腐蚀性气体，可能对周边环境造成影响，其性能性质取决于所配制药剂的性质及浓度。配制完成后会逐渐消失，仅仅会保留有及少部分气体从配药口散发出来。可通过加快空气流通改善环境。

排污口出水影响：设备工作一段时间后，设备内部会积累一部分杂质，需要排除箱体，排出时会有药剂的气味及特性。

检修时会有部分液体流出，液体会散发药剂特性的气味。

技术特性
主要参数：

配药箱容积：一次可溶药剂的总量，容积越大，配药的频率越小，但设备所占面积也越大。

加药泵最大流量：决定最大投加药剂量能力的主要参数。

投加泵的最大压力：决定投加点最高压力承受范围。

设备运行电压、功率：决定设备的使用环境。

控制方式：常见有流量控制、余氯控制、开关量控制，及决定设备操作及功能的主要参数。

设备规格：设备的长、宽、高的投影尺寸，定货前需考虑设备间门宽、门高及设备间预留设备所占空间。

预留维修及操作空间：通常设备周边预留50cm以上空间。

设备满载重量：通过考虑基础承受的压力及楼层承受的压力。

选型

型号说明：

例如：HXT-200-20x2-220表示：公司代号-药箱容积-最大投加量X计量泵数量-供电电压
配置说明：

	有效容积
	200L
	200L设备占地面积：500X500X1000(高) 安装面积：1000X1000

400L设备占地面积：500X500X1000(高) 安装面积：1000X1000

600L设备占地面积：1000X500X1200（高） 安装面积：1500X1000

1000L设备占地面积：1000X1000X1100（高） 安装面积：1500X1500

其他：



	
	400L
	

	
	600L
	

	
	1000L
	

	
	1500L
	

	
	2000L
	

	
	3000L
	

	
	其它
	

	投加流量
	20L/h 0.1Mpa
	电磁计量泵（0-20L/h）：电子按键，调节精确，流量、压力相对较小。

机械隔膜计量泵（42-240L/h）：冲程调节，分辨率低于电磁泵，流量、压力、稳定性优于电磁计量泵。

24小时运行的场所建议2泵（一用一备）。

	
	42L/h/0.5Mpa
	

	
	90L/h/0.7Mpa
	

	
	120L/h/0.7Mpa
	

	
	240L/h/0.7Mpa
	

	控制方式
	模拟量控制
	流量控制
	按流量正比例投加消毒剂

	
	
	余氯控制
	按反馈余氯反比例投加消毒剂

	
	
	复合控制
	按计算模型投加消毒剂

	
	开关量控制


	远程信号
	可按远程信号控制，例如远程泵、阀门等

	
	
	定时器/计时器
	可按时间控制，例如早8：00-晚18：00

	
	
	本地控制
	本地开关控制

	交互界面
	触摸屏
	可视化界面，直观、明了，数据分析

	
	按钮
	简单，故障率低，维修方便。

	通讯方式
	485
	

	
	以太网
	

	
	其他
	


选型注意事项：

门宽、路宽
电源电压及功率条件
自来水供水条件
设备最大处理能力
投加点压力条件
设备间尺寸
气候条件
排水、排气环境影响条件
投资预算金额
现场管理能力及技术能力
安装、调试
安装条件：
设备间装修已经完成。
设备间内电源已经具备条件。
设备间内水源已经具备条件且压力范围在0.1-0.6Mpa。
投加点已经接入设备间，且压力小于0.3Mpa。
排污管道或地沟已经完善。
设备间内通风系统已经完善。
设备间内温度适合安装、运行条件（0-40度）。
设备基础已经完成。
其他必备条件已经完成。
设备定位：
设备应摆放与周围离墙或其他设备大于50cm,方便操作、维修之处。接水电方便之处。设备应水平就位、操作面朝向入门方向居中或者靠一边放置。
连接管道：
连接PVC进水管：水压应在0.1-0.6Mpa之间，进水口最前端应接入总进水阀门，连接出药管：如果投加溶液浓度较高或者介质黏度大，出药管容易堵塞，应接入一个冲洗水管接口，使用过程中稀释介质或者停机后冲洗管道。出药管应优先采用PVC管道，防止腐蚀老化，以延长使用寿命。关于排污口：排污口应留有一定的坡度接入下水管道或者排水沟，对于空间紧凑或者排污频率不高的实用场所，可采用临时排污软管或者虹吸排污软管。关于排气口：如果药剂持续反应或者有较强的气体释放，应将排气管道接至室外，露出20厘米以上，总排气管道不宜过长。
连接电缆：

电缆应该按照控制系统标识连接，走线横平竖直，严禁乱拉乱扯。

通水通电：

安装完毕后，应通电试电，通水试水试漏，现场人员不少于2人。

调试及调试内容：

	水
	电
	仪器仪表探头
	功能（手动、自动）

	总阀门试压试漏
	总电压检测
	各仪表探头及显示功能
	补水的启动停止功能

	各阀门试压试漏
	零线、接地线检测
	各仪表数据准确度校验
	搅拌的启动停止功能

	各活接接头试压试漏
	各开关按钮检测
	各仪表数据灵敏度校验
	加药泵的启动停止功能

	各弯头试压试漏
	电机正反转检测
	各仪表输出功能检测
	定时器的启动停止功能

	溶液箱体试压试漏
	控制箱、电机、传感器漏电检测
	
	高、中、低液位保护、动作的功能

	
	
	
	排污、排气功能

	
	
	
	自动冲洗功能


（如有配置应按以上内容进行安装、调试）

试运行、操作流程
配比药剂：
根据药剂厂商提供的说明进行配比。包括配比原液的最高浓度，及补水与加药的先后顺序。补多少水就相应加入多少药剂。
一键补水操作：
当需要补水时，按下补水按钮，系统将自动开始补水，直至补满水或者中途按下停止按钮，系统自动停止补水。（配置没有的忽略）
自动搅拌：
搅拌旋钮开至自动状态，搅拌系统将开始搅拌，直至设定时间达到后，自动停止搅拌，停止时间达到设定时间后会自动再次启动搅拌，依次循环。当液位低于低位时中止循环状态，不再启动搅拌系统。任何低位以上需要启动搅拌系统，需要关闭自动搅拌重新开启，则立即进入搅拌状态（配置没有的忽略）
自动加药：
加药旋钮开启至自动状态，加药泵开始“运行-中止-运行”的循环工作状态。任何低位以上需要启动加药系统，需要关闭自动加药重新开启，则立即进入加药状态（配置没有的忽略）
选配为“周、时、分”定时器的，则按所设定的具体开启时间点启动，直至设定关

闭点中止，循环工作。（配置没有的忽略）
自动排污：
自动排污旋钮开启至自动状态，则系统会自动定时排污，按照“运行-中止-运行” 循环控制，此排位不受液位及其它控制。（配置没有的忽略）
自动排气：
自动排气体旋钮开启至自动状态，则系统会自动定时排气，按照“运行-中止-运行” 循环控制，此排位不受其它控制。（配置没有的忽略）
手机端口启停：
用户如选配的手机端，则操作面板全为启动、停止按钮，按下启动，则启动，按下停止，则停止，手机端口可监控当前运行状态及远程控制启停。手机端同现场操作相同。同一设备可绑定15台终端设备，可绑定微信，包括电脑端（配置没有的忽略）
调节投加流量：
电磁计量泵
电磁隔膜泵直接调节频率。例如0-180F对应0-最大流量。当前流量=当前频率值/最大频率值*最大流量值。
机械隔膜计量泵
机械隔膜泵调节冲程0-100%，对应0-最大流量。当前流量=当前百分比*最大流量值。

定时器调节设置
48s-s定时器设置：
断电设置对应数据，设置完成后上电运行即可。开启时显示数字的一端对应当前状态。
KG316T定时器设置：
按说明解锁--按时钟校时校分校星期-按定时设置1组开、一组关，二组开、二组关，设置完成后按时钟即可。

试运行
试运行前的准备：
试运行前应准备好运行时需要的药剂、运行记录表、与必要的安全防护措施。例如准备好足够量的复合氯药剂、运行记录表、防护眼睛、防护服、防护手套等。
运行过程中的检查、记录与注意事项
运行过程中应逐一检查是否有漏水情况及漏电情况，并记录好配比药剂的名称、数量、配比浓度及运行时长、加药泵的冲程调节位置或者频率调节数值。运行过程中应注意是否有异响、异味、打火、高温等现象。连续运行24小时若无异常则试运行完成。
操作流程
自动排气：将排气旋钮拨至自动状态。
补水：按下补水按钮，设备开始补水。
配药：补水完成后，按补水的量，药剂配比浓度计算好药剂投入量，缓缓倒入水中，将搅拌旋钮放置中间位置，然后再拨至自动状态，搅拌系统开始工作，达到设定时间后将会自动停止。配药的浓度=投入的药剂/补水的量。
加药：将加药旋钮拨至自动位置，加药泵启动完成，开始加药，直至药剂低至低位以下停止加药。
自动排污：将排污旋钮拨至自动状态。
巡检：每天至少巡检一次，当液位不足时应及时补水配药，以免加药泵停止工作。
调整设定值：经多次水质检测后，根据水质结果调整投加量，经过观察溶液箱内是否有沉淀物来确定搅拌时长与搅拌频率。根据室内残留异味强度来调整排气时长与排气频率。根据计量泵过滤阀堵塞程度调整自动排污的时常与排污频率。
紧急情况与停机
漏水：当发现紧急漏水情况时，应先关闭进水总阀门，相应出水阀，并关装对应的电源控制旋钮，必要时关闭总电源，并报告相关负责人检修后方可再次开启。
漏电：当发现有漏电情况时，务必第一时间离开现场，并报告相关负责人，经技术人员检修后方可再次开启工作。
其他紧急情况。当状况不明时应及时撤离现场，并报告相关负责人。
注意事项
严格按照药剂说明书浓度要求配药，防止配药浓度过大，否则会沉淀。

如PAC/PAM/等部分药剂停机后应冲洗管道，防止管道内介质不流动而沉淀堵死，下次开机溶液爆管。
机械隔膜计量泵防止缺油工作。
防止原料袋子上的绳、杂物落入药箱中，保持并提高原液箱内的洁净程度。

使用过程不应更换药剂，如有必要更换，需彻底清洗原液箱，防止发生化学反应。
（如有配置应按以上内容进行操作、试运行）

故障分析及排除

故障排查表

	序号
	故障现象
	故障原因
	排除方法

	1
	补水不会停
	电动阀/电磁阀损坏
	更换阀

	
	
	高液位浮球损坏或者卡死
	更换高位浮球或者清除卡死异物

	2
	不会补水，按下按钮无反应
	水源不足


	等来水后再次开启

	
	
	电动阀/电磁阀损坏


	更换阀

	3
	搅拌开启无反应
	搅拌部件损坏
	更换搅拌部件



	
	
	接触器或者定时器坏
	更换接触器或者定时器

	
	
	低位浮球损坏或者卡死
	更换低位浮球或者清除卡死异物

	4
	加药泵开启无反应
	加药部件损坏
	更坏加药部件

	
	
	接触器或者定时器坏
	更换接触器或者定时器

	
	
	低位浮球损坏或者卡死
	更换低位浮球或者清除卡死异物

	5
	加药泵能启动，但无液输出
	泵部件损坏
	更换部件

	
	
	过滤阀堵塞
	清洗或者更换

	
	
	泵进出口阀或者隔膜坏
	更换泵进出口阀或者隔膜

	
	
	泵出口堵塞
	清洗或者更换管道

	6
	计量泵漏油
	油封坏
	换油封

	
	
	加润滑油量过多
	排出多余的润滑油

	7
	
	
	


以下空白

保养及维修

保养表

	
	保养项目
	保养方法
	保养频次

	1
	过滤器、过滤阀、注射头、
	清洗、更换
	每季度第1周清洗，根据实际状况调整清洗频次

每年度第1周更换。

	2
	背压阀、安全阀
	清洗
	每季度第1周清洗，根据实际状况调整清洗频次



	3
	泵进出口阀、隔膜
	清洗、更换
	每月第1周清洗，根据实际状况调整清洗频次

每偶数年度第1周更换。

	4
	机械隔膜泵润滑油
	更换
	每年度第1周更换。

	5
	箱体
	虹吸方式彻底清洗
	每年度第1周、20周各一次。

	6
	定时器电池
	更换
	每年度第1周更换。

	7
	螺丝防锈
	喷涂防锈油/脂/膏
	每年度第1周锈更换。

	8
	电子元器件
	除尘、更换
	根据使用情况确定除尘、更换频次。

	9
	液位探头
	拆洗
	每季度第1周清洗，根据实际状况调整清洗频次。

	10
	仪表
	校准
	每年度第1周校准。


长时间停放注意事项：
去除所有电池
自来水清洗后排净管道、设备内积
所有螺丝、表面金属部件除锈保养
密封设备，防止粉尘、蛇、虫、鼠、蚁进入。
关闭总水源、总电源
（如有配置应按以上内容进行保养、维修）

运输、储存

加药设备的运输应尽量减少周转次数，运输过程中严禁上面挤物品。周边防碰撞。二次搬运不可使用管件管道做为受力点。

加药设备的储存应在0-40度范围内无阳光直射、无辐射、无腐蚀、无粉尘环境内储存。随着储存年限增加，设备及管道老化程度逐渐增加。使用过的设备应用清水冲洗干净，保证无腐蚀性气体、液体及积水，盖上盖子并关闭所有外连阀门。
其它
相关设备图片
[image: image1.png]


 [image: image2.png]



工艺图纸
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合格证明
出厂检验合格证明：

产品名称：                                     
产品型号：                                        
产地：河南                                           
出厂日期：                         
检验单位：                       
产品质量：合格                   
检验责任人：                        

本产品合格证明附产品说明书后，与产品检验报告同时使用，不可单独使用，无签字无盖章的无效。
检测依据：合同、技术协议、设备工艺、出厂检验标准、国家标准、行业标准。

出厂检测报告
	序号
	项目
	名称
	数量
	单位
	型号
	结果  

合格/不合格

	1
	补水系统
	手动
	
	个
	
	合格

	
	
	自动补水阀
	
	个
	
	

	2
	搅拌系统
	磁力泵+过滤器
	
	套
	
	合格

	
	
	搅拌器
	
	套
	
	

	
	
	手摇搅拌
	
	套
	
	

	
	
	其他工艺设计
	
	套
	           
	

	3
	药箱
	原液箱
	
	套
	按工艺设计         L  
	合格

	
	
	稀释箱
	
	套
	按工艺设计        L    
	

	
	
	液位计/柱
	
	套
	
	

	4
	加药系统 
	电磁计量泵
	
	套
	
	合格

	
	
	机械隔膜计量泵
	
	套
	
	

	
	
	过滤阀
	
	套
	
	

	
	
	注射阀（防虹吸）
	
	套
	
	

	
	
	Y型过滤器
	
	套
	
	

	
	
	安全阀
	
	套
	
	

	
	
	背压阀（防虹吸）
	
	套
	
	

	
	
	浮子流量计
	
	套
	DN15 
	

	
	
	透明管
	
	CM
	DN15
	

	5
	排污系统
	自动排污阀
	
	个
	
	合格

	
	
	手动排污阀
	
	个
	
	

	6
	自动排气系统
	排气风机
	
	个
	
	合格

	
	
	排气管
	
	CM
	
	

	
	
	气体射流器
	
	个
	
	

	7
	控制

系统
	分体元器件
	1
	批
	无漏装
	合格

	
	
	线槽盖板
	1
	套
	线槽、元器件
	

	
	
	电路图
	
	套
	字迹清晰、正确
	

	
	
	主要元件标识
	
	套
	字迹清晰、正确
	

	
	
	接线图标识
	
	套
	字迹清晰、正确
	

	
	
	按钮标识
	
	套
	字迹清晰、正确
	

	
	
	功能测试
	1
	次
	完成
	

	8
	其他
	原液输送泵
	1
	套
	按工艺设计
	合格

	
	
	稀释配比系统
	1
	套
	按工艺设计
	

	
	
	脉冲阻尼器
	1
	套
	按工艺设计
	

	
	
	隔膜压力表
	1
	套
	
	

	
	
	出药口透明管
	30
	cm
	
	

	
	
	安装管件
	1
	批
	随机配，现场不足的，自行购买。
	

	9
	附件
	说明书/合格证
	1
	份
	
	合格

	
	
	检测报告
	1
	份
	
	

	
	
	机身铭牌、注意事项
	1
	份
	
	

	
	
	清单
	1
	份
	
	


注：不含的部件划掉，合格的项目用√表示 ，若用户有要求的需填写清晰、完整。

免责说明
免责说明
1、使用、操作本产品的人员应具有一定的专业知识、应变能力、自我防护安全意识。本产品使用与维修、维护应由专业人员经培训合格后方可上岗。擅自操作、维修、维护造成的后果厂家不负责任。

2、设备运行过程中使用的电为高压电源，运行过程中均有漏电风险，操作与维修人员应具备辨别触电风险的能力，触碰前应检查设备外壳的接地情况，及其它安全措施，保证安全的情况下方可触碰导体。厂家保证出厂时设备无漏电情况，对后期的漏电造成的后果不负有责任。

3、设备泄漏（漏液、漏气），设备泄漏后应立即停止工作，漏液后可能伴随着氢气泄漏，此时有静电、漏电、外界火源导致设备爆炸的风险，由此产生的后果厂家不负有责任。

4、设备间密封，或者排气风扇未启动，通风不良，设备应禁止运行，未按要求开机导致的爆炸后果厂家不负有责任。

5、外力导致的设备故障、损坏等情况，厂家不负有责任。
安装调试检测报告：
现场安装调试检测报告：
表由现场安装调试人员填写
产品名称：               

规格型号：              

销售单位：              

生产单位：               

安装完成日期：                             
产品名称：  次氯酸钠发生器              产品型号：                 
	类别
	序号
	检验项目
	技术要求
	检测结果
	判断结果

	主机
	1
	主机规格
	
	
	合格

	
	2
	最大容积
	200L/400L/600L/1000L/其他：      
	
	合格

	
	3
	材质
	PE/PVC/钢混/不锈钢
	
	合格

	
	4
	液位视管
	透明PVC/电子液位计
	
	合格

	
	5
	搅拌方式
	手摇/电动搅拌器/搅拌泵
	
	合格

	
	6
	搅拌转向
	按设计
	
	合格

	
	7
	进水
	无渗漏、流量正常
	
	合格

	
	8
	出药
	无渗漏、压力正常
	
	合格

	
	9
	排水
	无渗、无压
	
	合格

	
	10
	排气
	无漏、无压
	
	合格

	
	11
	其他漏液
	无
	
	合格

	投加泵
	1
	泵型号
	
	
	合格

	
	2
	当前泵流量
	
	
	合格

	
	3
	泵转向
	按设计
	
	合格

	出水检测
	1
	余氯/其他
	大于0.3ppm/其他
	
	合格

	资料
	1
	说明书
	1份
	1份
	合格

	
	2
	合格证
	1份
	1份
	合格

	
	3
	安装调试报告
	1份
	1份
	合格

	
	4
	培训内容
	开、关机、检测余氯、调节余氯、泵进出口清洗、电极清洗。常见故障、注意事项。
	完成
	合格

	
	5
	附件
	DN20排水管1根、循环水泵1个。
	有
	合格

	
	
	以下空白
	
	
	

	经过调试、设备正常运行。
其他说明：
使用方代表签字：               联系电话：               

安装调试代表：                  日期：          


 安装调试方留复印件一份，用于备案。
服务电话：13598834011


